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AVIA SCHMIERS TOFFE
FUR DIE METALLBEARBEITUNG

Mit den Schmierstoffen der AVIA fUr die Metallbearbeitung haben
wir fur die unterschiedlichsten Anwendungen und Prozesse eine
passende Sorte im Programm. Unsere Empfehlung orientiert sich
an den fertigungstechnischen Anforderungen, der Arbeits- und
Umweltsicherheit und der Wirtschaftlichkeit.

Aufgrund steigender Anforderungen an die Bearbeitungsqualitat
und der Rationalisierung einzelner Arbeitsschritte haben die
fertigungstechnischen Anforderungen an Bedeutung gewonnen.
Die Oberflachengute der gefertigten Werkstlcke, die Flexibilitat

der Werkzeugmaschinen, LosgroBe und Abfolge der Fertigungs-
schritte sowie einzelne oder zentrale Kuhlschmierstoft-
Umlaufsysterme mussen neben den Bearbeitungsverfahren und
den eingesetzten Werkstoffen bei der Auswahl des richtigen
Schmierstoffs berucksichtigt werden. Fur einen storungsfreien
Betrieb beachten Sie bitte die Betriebsanleitung und die
Vorschriften des Maschinenherstellers.
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNG — Kuhlschmier stoffe wassermischbar

WERKSTOFFE

Stahl allgemein
Edelstahl
Titan-Legierungen
FE-Guss

Alu-Legierungen

Buntmetall

AVIA
METACOOL
BF 30

AVIA
METACOOL
BF 50

AVIA
METACOOL
ABF

AVIA
METACOOL
PLUS ABF

AVIA
METACOOL
BF PLUS

AVIA
METACOOL
GRIND

AVIA
METACOOL
GRIND PLUS

Sagen

. gut gesignet |:| aingeschrankt (je nach Werkstoff und Bearbeaitung) nicht empfohlen

Alle Informationen nach bestem Wissan, jedoch ohne Gewihr. Ez handelt sich hierbei um gine erste Empfelungsliste (Stand: Mo, 2022)
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Kihlschmierstoffe — wassermischbar

VERWENDUNG

AVIA METACOOL BF 30 ist ein mineraldlhaltiges Kihlschmierstoffkonzentrat
speziell fur die Bearbeitung von Grauguss sowie niedrig- bis héherlegierten
Stahlen. Das Produkt kann in einem breiten Einsatz unter anderem beim Drehen,
Bohren, Frasen und Schleifen in Einzelmaschinen, aber auch in Zentral-
umlaufsystemen Anwendung finden.

BESCHREIBUNG

AVIA METACOOL BF 30 bildet, mit Wasser gemischt, feindisperse, schaumarme Emulsionen von
hoher Stabilitat, gutem Korrosionsschutz und guter Hautvertraglichkeit. Dies ermdglicht in der
Praxis lange Emulsionsstandzeiten bei geringem Wartungsaufwand. Das Produkt ist frei von Chlor,
Mitrit, Formaldehyd und Borsaure.

AVIA METACOQL BF 50 ist ein mineraldlhaltiges Klhlschmierstoffkonzentrat
fur den universellen Einsatz in der Metallbearbeitung. Das Produkt kann bei der
Bearbeitung von mittel- bis héherlegierten Stahlen sowie Aluminium eingesetzt
werden. Bei Aluminiumlegierungen wird jedoch eine Vorprifung empfohlen.
AVIA METACOQOL BF 50 findet eine breite Anwendung in der Fertigung unter
anderem beim Drehen, Bohren, Frasen und Schleifen in Einzelmaschinen, aber
auch in Zentralumlaufsystemen.

AVIA METACOOL BF 50 bildet, mit Wasser gemischt, Emulsionen von sehr hoher Stabilitat und
gutem Korrosionsschutz. In der Praxis werden bei guter Pflege lange Emulsionsstandzeiten erzielt.
Das Produkt ist frei von Chilor, Nitrit, Bors8ure und Formaldehyd.

AVIA METACOOL ABF ist ein mineraltlhaltiges Klhlschmierstoffkonzentrat
speziell far die Bearbeitung von mittel- bis h&herlegierten Stahlen, Gusseisen,
Aluminium und weiteren Nichteisenmetallen. Das Produkt kann in einem
breiten Einsatz unter anderem beim Drehen, Bohren, Frasen und Schleifen in
Einzelmaschinen, aber auch in Zentralumlaufsystemen Anwendung finden.

AVIA METACOOL ABF bildet, mit Wasser gemischt, Emulsionen von hoher Standzeit, gutem
Korrosionsschutz und guter Hautvertraglichkeit. Das Produkt ist frei von Chlor, Nitrit, Bor und
Borverbindungen. AVIA METACOOL ABF besitzt eine gute Spllwirkung und zeigt in der Praxis
lange Emulsionsstandzeiten bei geringem Pflegeaufwand. Die Produkttechnologie verzichtet
vollstandig auf den Einsatz von Aminen, Formaldehyd und Formaldehydabspaltemn.

AVIA METACOOL PLUS ABF ist ein mineraltlhaltiges Kiuhlschmierstoffkonzentrat
speziell fur die Bearbeitung von Stahlen, Titan, Gusseisen, Aluminium und weiteren
Nichteisenmetallen. Das Produkt kann in einem breiten Einsatz unter anderem
beim Drehen, Bohren, Frasen und Reiben in Einzelmaschinen, aber auch in Zentral-
umlaufsystemen Anwendung finden. AVIA METACOOL PLUS ABF wird als Kahl-
schmierstoff auch bei anspruchsvollen Bearbeitungen empfohlen.

AVIA METACOOQL PLUS ABF bildet, mit Wasser gemischt, Emulsionen von hoher Standzeit, gutem
Korrosionsschutz und guter Hautvertraglichkeit. Das Produkt ist frei von Chlor, Nitrit, Bor und
Borverbindungen. AVIA METACOOL PLUS ABF besitzt eine hohe Schmierfahigkeit und zeigt in der
Praxis lange Emulsionsstandzeiten bei geringem Pflegeaufwand. Die Produkttechnologie verzichtet
vollstandig auf den Einsatz von Aminen, Formaldehyd und Formaldehydabspaltem.

AVIA METACOOL BF PLUS ist ein mineraltlhaltiges Kuhlschmierstoffkonzentrat
speziell fir die Bearbeitung von hochlegierten Stahlen, Titan, Gusseisen, aber
auch Aluminium. Das Produkt kann in einem breiten Einsatz unter anderem beim
Drehen, Bohren, Frasen und Schleifen in Einzelmaschinen, aber auch in Zentral-
umlaufsystemen Anwendung finden. Es wird bei anspruchsvollen Bearbeitungen
auch als Kihlschmierstoff empfohlen.

AVIA METACOOL BF PLUS bildet, mit Wasser gemischt, Emulsionen von hoher Schmierfahigkeit,
Standzeit, gutem Korrosionsschutz und guter Hautvertraglichkeit. AVIA METACOOL BF PLUS
besitzt eine gute Spllwirkung und zeigt in der Praxis lange Emulsionsstandzeiten bei geringem
Pflegeaufwand. Das Produkt ist frei von Chlor, Nitrit, Formaldehyd und Borsaure.

Mineral&ifreier, synthetischer Klhlschmierstoff, speziell fur die Schieifbearbeitung
im universellen Einsatz bei Gusseisen, Einsatz- und Vergitungsstahlen, Auto-
matenstahl sowie bei Buntmetallen und Aluminium. Durch die Transparenz der
gebrauchsfertigen Lésungen ist fir den Bearbeiter die Beobachtung des Schieif-
prozesses mdglich. Dartber hinaus kann AVIA METACOOL GRIND auch bei der
Bearbeitung von Kunststoffen sowie als Abdrickmedium Anwendung finden.

AVIA METACOOL GRIND bildet, mit Wasser gemischt, klarsichtige L&sungen von geringer Schaum-
neigung, hoher Stabilitadt, gutem Korrosionsschutz und bester Hautvertraglichkeit. Das Produkt ist
frei von Chlor, Nitrit, Mineraltl, Bor und Formaldehyd. In der Praxis zeichnet sich AVIA METACOOL
GRIND durch eine hohe Lebensdauer der Betriebsfullungen, verbleibende Klarsichtigkeit auch bei
hohen Wasserharten sowie geringe Klebeneigung aus. Die Produkttechnologie verzichtet vollstandig
auf den Einsatz von Borsdure.

Mineral&lfreier, vollsynthetischer Klihlschmierstoff mit erhdhter Schmierfahigkeit,
speziell entwickelt zum Schleifen von Gusseisen und Stahl. Leichte Zerspa-
nungsaufgaben beim Drehen, Frdsen und Bohren kisnnen mit der Sorte ebenfalls
ausgeflhrt werden. AVIA METACOOL GRIND PLUS eignet sich insbesondere
auch fur die Bearbeitung von Kunststoffen, Keramik, Quarz und auch fir die
Glasbearbeitung. Durch die Transparenz der gebrauchsfertigen Lésungen ist far
den Bearbeiter die Beobachtung des Prozesses méglich.

AVIA METACOOL GRIND PLUS bildet, mit Wasser gemischt, klarsichtige L&ésungen von geringer
Schaumneigung, hoher Stabilitat, gutem Korrosionsschutz und bester Hautvertréglichkeit. Das
Produkt ist frei von Mineral®l, Bor und Formaldehyd. In der Praxis zeichnet sich AVIA METACOOL
GRIND PLUS durch eine hohe Lebensdauer der Betriebsfullungen, verbleibende Klarsichtigkeit
auch bei hohen Wasserharten sowie geringe Klebeneigung aus. Die Produkttechnologie verzichtet
vollstandig auf den Einsatz von Borsaure.
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—HLUNG — Kuhlschmier stoffe nicht wassermischbar

ANWENDUNG/PROZESS

WERKSTOFFE

Stahl allgemein
Edelstahl
Titan-Legierungen
FE-Guss
Alu-Legierungen
Buntmetall

Drehen/Bohren/Frasen
Umformen
Lappen
Gewinden
Raumen
Schleifen
Superfinishen
Honen

. gut geaignet - aingezchriankt (je nach Weristoff und Bearbeaitung) |:| nicht ampfohlan

Alle Informationen nach bestam Wissan, jedoch ohne Gewahr. Es handelt sich hierbei um sine erste Empfelungsliste (Stand: Now, 2022)

Kihlschmierstoffe — nicht wassermischbar
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VERWENDUNG

Nichtwassermischbares, niederviskoses Hon- und Schleifél auf Basis aroma-
tenarmer Grundéitechnologie zum Honen und Superfinishen. Speziell fur die
Feinstbearbeitung von Werkstlckoberflichen aus Stahl, Guss, Buntmetallen
und Aluminium. AVIA METACON HON HC kann sowohl beim Honen, Schleifen
und Feinreiben sowie bei Microfinishing Anwendung finden.

BESCHREIBUNG

Aufgrund der geringen Viskositat zeigt AVIA METACON HON HC eine sehr gute Warmeabfuhr und
eine hervorragende Spullwirkung. Das Produkt ist geruchsmild und zeigt ein gutes Absetzverhalten.
Mit AVIA METACON HON HC ist eine emissions- und verdampfungsarme Fertigung bei der Erstel-
lung praziser Oberflachen méglich.

Hochleistungsschneid- und Schleifél auf Basis aromatenarmer Grunddéltech-
nologie, insbesondere entwickelt flr den universellen Einsatz beim Schleifen
fester bis hochfester Werkstoffe, aber auch bei Leichtmetallen. AVIA METACON
GRIND HC eignet sich zum Schleifen von Eisen- und Nichteisenmetallen und
HSS. Dartiber hinaus kann die Sorte als niederviskoses Schneidél auch zum

Tieflochbohren und Langdrehen eingesetzt werden.

Durch ausgewahlte chemisch aktive Wirkstoffe bilden sich bei der Bearbeitung druckbelastbare Re-
aktionsschichten, die den Werkzeugverschlei? wirksam reduzieren. Polare Wirkstoffe bewirken hohes
Netzvermdgen auf den Metalloberfldchen. Aufgrund der geringen Viskositat zeigt AVIA METACON
GRIND HC eine sehr gute Warmeabfuhr und eine hervorragende Spilwirkung. Das Produkt ist
geruchsmild und erméglicht eine emissions- und verdampfungsarme Fertigung beim Schleifen mit
hoher Schnittgeschwindigkeit.
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ANWENDUNGSEMPFEHLUNG - Funkenemsionsﬁle
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. gut gesignet . eingeschrankt (je nach Werkstoff und Eaar[mttungl D nicht empfohlen -,.._ — ——m— . . |

Alle Informationen nach bestern Wissan, jedoch chne Gewéhr. Es handelt sich hierbei um eine erste Empfelungsliste (Stand: Nov. 2022)

{
i

3 | I |

| ! 1
i ' k

d 1 =
| .
el T i & = E
. ! 3
I

| =k
[[| &2

12

k



Funkenerosionsole

AVIA
FUNKENEROSIONSFLUID
110

AVIA
FUNKENEROSIONSFLUID
126

AVIA
FUNKENEROSIONSFLUID
100 MF

VERWENDUNG

Breitbanddielektrikum, welches durch seine Zusammen-
setzung sowohl im Schlichtbereich als auch fur hohe Schrupp-
leistungen eingesetzt wird.

BESCHREIBUNG

Verdampfungsarme, synthetische Kohlenwasserstoffe steigem die Abtragsleistung durch schnellen
Aufbau der lonisationsbricke. Durch exzellentes Benetzungsverhalten des Dielektrikums wird der
ElektrodenverschleiB minimiert. Sehr geringer Aromatengehalt sorgt flr annghemde Geruchslosigkeit
bei hoher Alterungsstabilitat. Aufgrund der niederen Viskositdt kann von einer guten Spllleistung
und hervorragender Filtrierbarkeit ausgegangen werden.

Hochleistungs-Dielektrikum flr den Einsatz aller Arten funken-
erosiver Bearbeitung sowie flr das Superfinish-Verfahren.

Entaromatisierte, synthetisierte Kohlenwasserstoffe, verdampfungsarm, geruchsneutral, filterfreund-
lich, alterungsstabil, gute Spllleistung und hohe Durchschlagsspannung. Das abtragsintensive und
verschleiBarme Dielektrikum wird fur den universellen Einsatz im Werkzeug- und Formenbau ein-
gesetzt. /A FUNKENEROSIONS LD 120 wird bevorzugt bei Schrupparbeiten eingesetzt. Auch
als Rissprufél (Viskositat beachten) und flr LAppprozesse einsetzbar.

Hochleistungs-Dielektrikum flr den Einsatz aller Arten funken-
erosiver Bearbeitung sowie flr das Superfinish-Verfahren.

Entaromatisierte, synthetisierte Kohlenwasserstoffe, verdampfungsarm, geruchsneutral, filterfreund-
lich, alterungsstabil, gute Spulleistung und hohe Durchschlagsspannung. Das abtragsintensive und
verschleiBarme Dielektrikum wird fUr den universellen Einsatz im Werkzeug- und Formenbau ein-

gesetzt. AVIA FUNKENEROSIONSFLUID 100 MF wird bevorzugt bei Schiichtarbeiten eingesetzt.

Auch als Risspriftl einsetzbar (Viskositdt beachten).
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